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LeoPARD * � Wie RFID die Prozesse verändert

* LeoPARD (Logistic Process Acceleration through RFID)

Gestern
Heute

RFID

Die Zukunft in
der Automobilindustrie
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Volkswagen verspricht sich davon:
� verbesserte Teilesteuerung 
� effizientere Logistik
� dezentrale Fertigungssteuerung 
� Unterstützung des neuen VW- Produktionssystems
� deshalb erarbeiten wir:

� Standards, 
und erprobten die Technik mit zwei Pilotvorhaben

� LeoPARD, LAENDmarKS

1. RFID- Radio Frequency Identification
Eine funkbasierte Objektidentifizierung auf Chiptechnik
(Transponder, mobiler Datenspeicher�)
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Agenda

1. Warum RFID-Technik ?

2. Potentiale

3. RFID im Automobilbereich

4.   Standards

5.   Projekt LeoPARD
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Bereiche

Potenziale

2. Potentiale von RFID

Fahrzeugsteuerung Logistik Qualität Authentifizierung

� Karosseriebau
� Lack
� Montage
� Fertigungssteuerung
� Finish-Center
� Serviceprozess
� ...

� Behälter 
� Materialfluss
� Teile
� CKD Behälter
� LKW Verfolgung
� Fahrzeugdistribution
� ...

� Falschverbau
� Verbaudokumentation
� Produktrückruf/ 

Qualitätsrisiken
� Plagiatverhinderung
� ...

� Werker
� Betriebsmittel

(bspw. Schrauber)
� ...

� Automatische Erfas-
sung der Karossen  
und Komponenten

� Fehlerreduzierung
� Autom. Erfassung

der Fahrzeuge
� Höhere 

Prozesseffizienz
� ...

� Red. Behälter-
bestände

� Red. man. 
Erfassungsaufwand

� Vermeidung 
Umetikettierung

� Red. Material-
bestände

� ...

� Senkung der QS-
Sicherungskosten

� Automatische 
Qualitätskontrolle

� Red. Fehler-
folgekosten

� Red. Rückrufkosten
� ...

� Erhöhung 
Auslastung BM

� Autom. 
Dokumentation

� ...
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Behälterebene Teileebene / BZD

Karosseriebau Lackiererei

Produktion Distribution Kundendienst

Aktiv
Stellplatzgenaue Ortung

Passiv
Fahrzeugsteuerung

Stellplätze SpeditionMontage Kunde Werkstatt

Pass. Tag 4-64 KByte

Vollständige, automatische Fahrzeugsteuerung vom Karosseriebau bis Endkunde (passiver Tag 4-64 KByte) - Lastenheft

3. RFID für Produktion, Distribution und Car Lifecycle

Passiver Tag 2 KByte

Passiver Tag
868 MHz

EPC Class1 Gen2
VDA 5501 

Passiver Tag
13,56 / 868 MHz

EPC Class1 Gen2
VDA 5510 

Aktiver Tag
2,45-8 GHz

Passiver Tag
868 MHz

EPC Class1 Gen2
VDA 5520 

Passiver Tag
868 MHz

EPC Class1 Gen2
VDA 5510 

Plagiatschutz
Teileerkennung

Inhouse-LogistikInbound-Logistik
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4. Wie werden RFID Standards erzeugt ?
Gremienlandschaft RFID

RF ID
Gremien

intern / extern

intern

national

VDA

EPC GlobalODETTE

JAMA-JAPIA
über ODETTE

AIAG über
ODETTE

Volkswagen 

Projekt
Teile/Baugruppen

Projekt
Autoversand

Projekt
Behälter

RFID Info e.V. LAENDmarKS

FraunhoferAK JIT

international

ISO/IEC DIN NIA 31
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Teile

Fahrzeug
versand

Behälter
Management

Fahrzeug
Lokalisierung

Produktions-
steuerung

VDA 5510
Leitung: VW

VDA 5520
Mitarbeit: VW

VDA 5501
Mitarbeit: VW

Bauzustandsdokumentation
Sicherheitsteile, teure Teile
- Teileverfolgung

Versand ZP 8 bis Händler
- Einheitliches Label mit OEM

übergreifendem Dateninhalt

Behälteroptimierung
- automatische Erfassung

Fahrzeuglokalisierung (RTL)
- Montage
- Plätze

Produktionssteuerung
- Rohbau, Lack, Montage

Konzerninterne 
Standards 
notwendig

Konzerninterne 
Standards 
notwendig

3. RFID Einsatzbereiche - Standardisierung

extern
intern
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Anhang:
ISO/IEC Spezifikationen und Referenzen zu den Automotive Standards:
RFID-Air Interface (Frequenzen)
ISO/IEC 18000-3 RFID-Air Interface 13,56MHz
ISO/IEC 18000-6C RFID-Air Interface 860-960MHz
ISO/IEC CD 29160 RFID for item management � RFID Emblem

RFID-Datenprotokolle
ISO/IEC 15961 RFID for item management � Data protocol: application interface
ISO/IEC 15962 Data protocol: data encoding rules and logical memory functions 
ISO/IEC 15963 RFID TAG ID

Datenstruktur für Barcode & RFID
ISO/IEC 15418 GS1 Application Identifiers and ASC MH 10 Data Identifiers 
ISO/IEC 15434 Syntax for high-capacity automatic data capture (ADC) media 
ISO/IEC 15459 Part 1 Unique identifiers for transport units
ISO/IEC 15459 Part 2 Registration procedures 
ISO/IEC 15459 Part 4 Unique identifiers for items 
ISO/IEC 15459 Part 5 Unique identifiers of returnable transport items
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! RFID-Durchstich
durch die 
Supply-Chain
mit 2 Lieferanten 

Technische Realisierbarkeit

Überprüfung auf:

! Automobilindustrie-
tauglichkeit

! Zuverlässigkeit

Best-Practices 

Untersuchung:

! Weitgehende 
Eliminierung   von    
manuellen Tätigkeiten

! Erhöhung der 
Transparenz

! Entwicklung von 
Best-Practices 
für den Konzern

5. Ziele des Projekts LeoPARD

?

RFID- Materialfluss Prozessveränderungen
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VW WOB Halle 55

Wareneingang Versorgung 
Montage

LeoPARD - Supply-Chain Volkswagen AG

Leergut Lager

Lieferant

Warenausgang

Lager

Produktion

Leergutversand
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Logistik

System

Lieferant Volkswagen AG

WareneingangLOGIS

Bezetteln, und 
LKW beladen Entladung Kontrolle 

der Ladung
Buchen, Drucken,
Sortierung Belege anbringen

Is
t-P

ro
ze

ss

Waren
informationen

Logistik

System

Lieferant Volkswagen AG

WareneingangLOGIS

Bezetteln, 
RFID-Tags beschreiben, 
LKW beladen

Entladung, 
Automatische 
RFID- Erfassung

R
FI

D
-P

ro
ze

ss

Manuelle
Tätigkeiten

Manuelle
Tätigkeiten

Transport-
leit

system
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RFID- Gabelstapler / RFID- Gate

AntennenAntennen

RFID-ReaderRFID-Reader

TerminalTerminal
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Das weltweit erste Projekt das: 

� Einen produktiven Materialfluss zwischen 
Lieferanten und einem 
Automobilhersteller mit RFID- Technik 
realisiert. 

� 8 verschiedene Erfassungsprozesse mit 
� 4 RFID- Gabelstaplern 
� 2 installierten Gates
� 2 Handhelds

� Verbuchung in die produktiven Systeme 
der Volkswagen AG

� Erstmals 4 große Metallbehälter auf einer 
langen Gabel erfasst

� Filtertechnik: Zuverlässige Identifikation 
der Behälter auf einer Gabel

� Einführung eines Ein-Beleg-Prozesses 
(GTL)

Erfolge

� Neuen Prozess im Wareneingang 
etabliert

� Lieferanten ohne Druck für das Projekt 
begeistert

� Mitarbeiter vor Ort an die Technik 
herangeführt

Prozesserfolge

Wirtschaftlichkeit eines Rollouts
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Kapitalwertentwicklung mit Lernkurve

Amortisationsdauer: 
1,7 Jahre


