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Bette GmbH & Co. KG

A Gegriindet 1952 mit Sitz in Delbriick, Westfalen
A Monatliche Kapagzitat mehr als 30000 Wannen
A 55 % fir den deutschen Markt

A 45 % europaisches Ausland, Asien, Australien

A 280 Mitarbeiter




Produktspektrum

ADuschflachen
ADuschwannen
ABadewannen
ADuschabtrennungen
AWaschbecken
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Wie alles begann...

Bette vor 20 Jahren:

A Serienfertigung

A Etwa 50 Formen

A 250 Farben

A Erste Varianten

A Lieferzeiten bei kundenspezifischen Auftragen

von mehreren Wochen




Varianten bel einfachen Badewannen?

A Mehr als 500 Formen

A Mehr als 500 Farben

A Mehr als 100 kombinierbare Varianten

A Durchschnittlich 12 Auspragungen

A AuRenabmessungen nach
Kundenzeichnungen

Milliarden von Kombinationsmaoglichkeiten!




Produktion einer Stahl - / Emailwanne bel Bette

A Pressenstrafen
+  kundenanonym
+  Verfolgen sortenreiner Paletten
+ Formenlager
A Rohteilsonderanfertigung
+  Variantenfertigung
+  Kundenauftragsbezogene Fertigung
+  Einzelstlicke und kleine Fertigungslose
+  Ruckmeldung mittels PDA zum
Fertigungsauftrag
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Pressenstralie




Produktion einer Stahl - / Emailwanne bel Bette

Emaillierwerk

A Kundeneinzelfertigung

A Automatisierte, aufeinander folgende
Fertigungsschritte

A Produktverfolgung mittels RFID

A Permanente Riickmeldung des
Fertigungsfortschritts

A Produktspezifische Anweisungen an jedem
Arbeitsplatz

A Erfassen von Maschinenparametern zu jedem
Produkt




Auftrag der Geschaftsfihrung

Vorgabe der Geschaftsfuhrung 1996.:

Produktion der Stuckzahl 1 im
Emaillierwerk unter Berlcksichtigung
eines umfassenden Variantenkonzepts
bel gleichzeitig geringeren Stlckkosten
und verkurzten Lieferzeiten.




RFIDT seit 1997 bel Bette

A Siemens MOBYi L

A Produktidentifikation mittels Seriennummer

A Umstellung auf Basisartikelnummer und
Varianten

A Installation einer Oracle Datenbank

A Programmierung eines PPSi Systems

A Automatischer Aufruf von
Maschinenprogrammen

A Gezielte, produktspezifische Information an allen

Arbeitsplatzen




Projekt 2006

A Ablosung der S57i Steuerungen durch S7
A Aktualisieren der RFID i Technik
+ grolerer Datenspeicher
+ verringerte Schreib- / Lesezeiten
+ hohere Verflugbarkeit
A Kommunikation zwischen Rechnerwelt und SPS
mittels OPC

A mobiles Lesegerét fiir Datentrager (Tags)




Auswahlverfahren

A Beschreibung des Ziels in einem Lastenheft

A Tests mit RFID i Technologie verschiedener
Anbieter

A Parallele Installation

A Pflichtenhefte potentieller Anbieter

A Abgleich Pflichtenheft / Lastenhefte

A Gesamtbewertung der angebotenen Alternativen
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Datentrager: SIMATIC RF360T

Schreib-/ Lesegerate:  SIMATIC RF340R
SIMATIC RF310M

Kommunikationsmodul: ASM456




SIMATIC RF 300 NATURLICH | iAD'
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Aca. 45 Reader

Aca. 2000 Datentrager

Aca. 30 Kommunikationsmodule
A2 Steuerungen S7 7 400

A8 OPC i Server
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Hangender Transport der Wannen ,('2 £
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SIMATIC RF300 bel Bette

Datentrager am Laufwerk des Transportsystems
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